Pokyny pro montaz cerpadlovych ucpavek

POWER®pack 3010, 3010-S, 3010-V,
4020, 4020-S, 4020-V, 4030, 5010

1. Odstrante starou ucpavku

2. Ocistéte a odmastéte hiidel i ucpavkovou komoru

3. Zkontrolujte stav hfidele, pouzdra hiidele a ucpavkové komory,
pripadné opotiebované ¢asti vyménte

4, Zvolte velikost tésnéni: (priimér ucpavkové komory - priimér hfidele): obr. 1
2 = velikost tésnéni, z vyrdbéné fady volte vzdy nejblizsi vyssi velikost spravné
ucpavkové snliry, ne mensi.

5. Pouzitim fezacky (nebo klasickym zplsobem) nafezte krouzky na
spravnou délku pod uhlem 45° (viz obr. 1). Nepouzivejte kolmy fez.
(viz obr. 2)

6. Omotejte krouzek okolo vietene a zkontrolujte, zda pasuje (mél by byt
nepatrné delsi).

7. Nejprve vlozte do ucpavkové komory konec oznaceny 2, jak je
znazornéno na obr. 3

8. Vtlacejte tésnéni do ucpavkové komory od konce oznaceného na obr.
3 Cislem 2 smérem ke konci oznacenému Cislem 3 az bude cely tésnici
krouzek umistén rovnomérné v ucpavkové komofre.Vlozte odpovidajici
pocet krouzk( az po vrch ucpavkové komory
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9. Nasadte bryle. Zavity Sroubd a matic ucpavkové komory nesmi byt
poskozeny, maticemi Ize ru¢né volné otacet, pouzijte protizadérové
Cinidlo.

10. Dotdhnéte matice rucné az nasednou, pak dotahnéte klicem pouze
0 30° (jedna plocha matice) a spustte Cerpadlo. | kdyz je ukap velky
dotahujte ne dfiv nez za 20 minut a zase jen o 30°. Tento postup
opakujte az dosahnete pozadovaného ukapu, (jedna kapka za jednu

az nékolik sekund).
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Pokyny pro montaz grafitovych ¢erpadlovych ucpavek

POWER®pack 1020 a 1021

1. Odstrante starou ucpavku

2. Ocistéte a odmastéte hiidel i ucpavkovou komoru

3. Zkontrolujte stav hfidele, pouzdra hridele a ucpavkové komory, ptripadné
opotiebované ¢asti vyménte

4, Zvolte velikost tésnéni: (prdmér ucpavkové komory - primér hridele): obr. 1
2 = velikost tésnéni, z vyrabéné fady volte vzdy nejblizsi vyssi velikost spravné
ucpavkové 3ndry, ne mensi.

5. Pouzitim fezacky (nebo klasickym zplsobem) nafezte krouzky na

spravnou délku pod thlem 45° (viz obr. 1). Nepouzivejte kolmy fez. (viz
obr. 2)

6. Omotejte krouzek okolo vietene a zkontrolujte, zda pasuje (mél by byt
nepatrné delsi).

7. Nejprvevlozte do ucpavkové komory konec oznaceny 2, jak je znazornéno
naobr. 3

8. Vtlacejte tésnéni do ucpavkové komory od konce oznaceného na obr.
3 ¢islem 2 smérem ke konci ozna¢enému cCislem 3 az bude cely tésnici
krouzek umistén rovnomérné v ucpavkové komore. Vlozte odpovidajici
pocet krouzk( az po vrch ucpavkové komory

9. Nasadte bryle a dotlacte ucpavku utahovanim Sroubl bryli. PouZijte
maximalni moment, ktery dovoluje stav Sroubll a zafizeni, aby doslo
k zalisovani tésniciho krouzku do ucpdvkové komory. Neobavejte se
pretaZeni tésnéni. Cim vice je tésnéni zhutnéno, tim pracuje lépe. Pokud
by doslo k nasednuti bryli pfidejte jesté dalsi krouzek, pfipadné vice
krouzki. Dojde ke stlaceni priblizné 0 25%. Po tomto dotaZeni ponechejte
ucpavku 20 minut v tomto maximalnim dotazeni, a pak ponechejte
relaxovat v Uplné uvolnéném stavu (brylemi lze volné pohybovat)

e 0 R

—délka krouzku—>

10. Pokud je to mozné protocte ru¢né hrideli (tim dojde k naneseni tenké
vrstvy grafitu na povrch hfidele, pouzdra)

11. Zavity Sroubl a matic ucpavkové komory nesmi byt poskozeny, maticemi
Ize ru¢né volné otacet, pouzijte protizadérové Cinidlo

12. Dotdhnéte matice ru¢né az nasednou, pak dotahnéte klicem pouze
0 30° (jedna plocha matice) a spustte Cerpadlo. | kdyz je Ukap velky
dotahujte ne dfiv nez za 20 minut a zase jen 0 30°. Tento postup opakujte
az dosahnete pozadovaného ukapu, tzv. prakticky nulovy ukap (jedna
kapka za nékolik sekund)

TRPELIVOST SE VYPLACI

Pokorny industries s.r.o. Veskeré technické tdaje jsou zalozeny na nasich méfenich a zkusenostech a jsou pouze ‘\6{‘5"EMCE?}/&\
S Q

Trnkova 115, 628 00 Brno orientani. Uvedené parametry se vzajemné ovliviwji pokud se vyskytuji spole¢né Y,
. avmeznich piipadech musi byt konzultovany. Vyrobce nezodpovidé za chybnou interpretaci
Czech Republic uvedenych tidajd a nespravné aplikace tésnéni. =ty
telefon: +420 532 196 711 ' KDNV/

info@pokornyindustries.com pOkornyindustrieSocom 1509001

Qug,,
now



